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	ТРЕБОВАНИЯ ПО ИНСПЕКЦИОННОМУ КОНТРОЛЮ:
	                                  ОБЪЁМ ИНСПЕКЦИОННОГО КОНТРОЛЯ:

	I
	=
	Мониторинг (текущий контроль за ходом проведения работ)
	B
	=
	Только первое изделие - затем выборочно

	R
	=
	Проверка по документации.
	C
	=
	Выборочная проверка

	V
	=
	Проверка выполнения технологических процедур.
	F
	=
	100% контроль

	W
	=
	Наблюдение за процессом производства. Производство может быть продолжено, если инспектор не доступен.
	X
	= 
	Обязательное присутствие представителей ОТК завода-изготовителя при проведении инспекции

	H
	=
	Обязательное присутствие инспектора (работа не может быть начата без присутствия инспектора).
	1
2
	=
=
	Контроль изготовителя 
Контроль инспекции



	№ п/п
	Позиции инспекционного контроля
	Контрольные функции

	
	
	1
	2
	Применяемая документация

	1
	Предварительное совещание представителей Производителя и Инспекции. 
	
	
	Положение АО «РН-Снабжение» №П2-02 Р-0207 ЮЛ-518, п.4.6.

	2
	Контроль наличия разработанной и согласованной Заказчиком Конструкторской документации (КД). 
	R/F
	Х/R/F
	Наличие сопроводительного письма. Наличие в сопроводительном письме перечня КД, направленной на согласование Заказчику. Наличие письма-согласования от Заказчика.

	3
	Контроль квалификации персонала Производителя (при необходимости). 
Контроль метрологических поверок и аттестаций средств измерения и испытательных стендов.
	R/F
	Х/R/F
	Стандарты предприятия, регламентирующие квалификацию персонала.
Эксплуатационная документация. Документы, подтверждающие наличие и сроки действия аттестаций и метрологических поверок. 

	4
	Контроль наличия и актуальности Календарного графика производства (КГП).
Анализ технических и организационных рисков способных привести к несвоевременной поставке Продукции. Контроль сроков изготовления и отгрузки Продукции.
	R/F
	Х/R/F
	Сопроводительное письмо, направляющее первичный КГП Заказчику.
Сопроводительные письма, направляющие откорректированные КГП Заказчику.
Актуальный Календарный график производства.

	5
	Оценка статуса закупок материалов и комплектующих в части обеспеченности производства. Анализ наличия дефицита.
	R
	Х/R
	Закупочные ведомости со статусами закупок.

	6
	Инспекция соответствия производства входного контроля материалов и комплектующих. Оценка технических требований на закупаемые материалы и комплектующие в части соответствия требованиям на изготавливаемую Продукцию. Наличие сертификатов и соответствие материалов этим сертификатам.
	R/V/F
	Х/V/R/C
	Стандарт предприятия, регламентирующий производство входного контроля. ГОСТ 24279-2013. Опросный лист (ОЛ). Единые технические требования ПАО «НК «Роснефть» (ЕТТ). Сертификаты на материалы и комплектующие. Договор на поставку, ОЛ, ЕТТ.



	№ п/п
	Позиции инспекционного контроля
	Контрольные функции

	
	
	1
	2
	Применяемая документация

	
7
	Контроль соответствия складского хранения материалов и комплектующих, не запущенных в производство.
	F/V
	Х/C/V
	Стандарт предприятия, регламентирующий складское хранение.

	8
	Контроль соответствия внутризаводской маркировки и прослеживаемости перемещения материалов в процессе производства.
	F/V/R
	Х/C/V/R
	Стандарт предприятия, регламентирующий маркировку и прослеживаемость перемещения материалов и комплектующих.

	9
	Контроль соответствия передачи материалов и комплектующих в производство.
	F/V
	Х/C/V
	Стандарт предприятия, регламентирующий передачу материалов и комплектующих в производство

	10
	Контроль соответствия геометрических размеров изготавливаемых элементов металлоконструкций шкафов и блочно – модульных зданий.
	F/V
	Х/C/V
	Конструкторская документация. РД 03-606-03. Журналы, технологические карты или иные документы, регистрирующие результаты работы технического контроля Производителя.

	11
	Контроль соответствия сборки шкафов и блочно-модульных зданий.
	F/V
	Х/C/V
	Конструкторская документация. РД 03-606-03. Журналы, технологические карты или иные документы, регистрирующие результаты работы технического контроля Производителя.

	12
	Контроль соответствия подготовки поверхностей к нанесению антикоррозионных и иных покрытий.
Контроль соответствия нанесения антикоррозионных и иных покрытий. 
Контроль соответствия фирменного стиля оформления.
	F/V
	Х/F/V
	Конструкторская документация. РД 03-606-03. Журналы, технологические карты или иные документы, регистрирующие результаты работы технического контроля Производителя. Нормативная документация на применяемые покрытия. МУК «Применение фирменного стиля ОАО «НК «Роснефть» при оформлении производственных объектов в дочерних обществах ОАО «НК «Роснефть» блока Upstream и производственного сервисного блока». № П3–01.04 М–0006»

	13
	Контроль соответствия сборки электрических схем в шкафах. Контроль соответствия маркировок и изоляции электропроводок. Контроль соответствия изготовления, монтажа, цветовой индикации, маркировок контура заземления и точек заземления оборудования. Контроль соответствия заземления оборудования и уравнивания потенциалов. 
	F/V
	Х/F/V
	Конструкторская документация. ПУЭ. ОЛ. ЕТТ. Журналы, технологические карты или иные документы, регистрирующие результаты работы технического контроля Производителя.

	14
	Контроль монтажа дизельного двигателя, топливной системы, системы смазки, системы пуска, системы подачи воздуха, выхлопной системы, системы охлаждения.
Контроль монтажа генератора. Контроль монтажа подъемно/выкатного оборудования.
	F/V
	Х/F/V
	Конструкторская документация. ПУЭ. ОЛ. ЕТТ. Журналы, технологические карты или иные документы, регистрирующие результаты работы технического контроля Производителя.

	15
	Контроль монтажа оборудования электроснабжения и освещения.
Контроль монтажа системы автоматизации.
Контроль монтажа системы отопления и вентиляции.
	F/V
	Х/F/V
	Конструкторская документация. ПУЭ. ОЛ. ЕТТ. Журналы, технологические карты или иные документы, регистрирующие результаты работы технического контроля Производителя.

	16
	Контроль соответствия компоновки и монтажа электротехнического и иного оборудования в блочно-модульном здании.
	F/V
	Х/F/V
	Конструкторская документация. ПУЭ. ОЛ. ЕТТ. Журналы, технологические карты или иные документы, регистрирующие результаты работы технического контроля Производителя.

	17
	Контроль соответствия маркировок шкафов и наличия однолинейных схем в шкафах. Контроль соответствия иных маркировок, предусмотренных КД, ОЛ, ЕТТ, ПУЭ и иной НТД. 
	F/V
	Х/F/V
	Конструкторская документация. ПУЭ. ОЛ. ЕТТ и другая НТД. Журналы, технологические карты или иные документы, регистрирующие результаты работы технического контроля Производителя.

	18
	Контроль соответствия изготовления оборудования требованиям ОЛ и ЕТТ. 
	R/F
	Х/R/F
	ОЛ. ЕТТ. Информация о произведенном контроле в ежедневных отчетах.

	19
	Контроль соответствия производства приемо-сдаточных (ПСИ) и иных испытаний.
	F/V
	X/H/F/V
	Программа и методика производства ПСИ. КД. ОЛ. ЕТТ. Протоколы и акты производства испытаний.

	20
	Осмотр готовой продукции перед упаковкой с оформлением акта осмотра.
	F/V
	X/H/F/V
	КД. ОЛ. ЕТТ. 

	21
	Контроль соответствия комплектности.
	F/V
	Х/F/V
	Комплектовочные ведомости. ОЛ. ЕТТ.

	22
	Контроль соответствия комплектности конструкторской, эксплуатационной, исполнительной и сопроводительной документации, направляемой Заказчику вместе с изделием.
	R/F
	Х/R/F
	Ведомости документации. ОЛ. ЕТТ. Договор на поставку.

	23
	Контроль соответствия упаковки и комплектности отгрузочных мест.
	F/V
	Х/F/V
	Упаковочные ведомости. Упаковочные листы. КД. ОЛ. ЕТТ. Договор на поставку.

	24
	Контроль соответствия транспортировочной маркировки.
	F/V
	Х/F/V
	КД. ОЛ. ЕТТ. Договор на поставку.

	25
	Оформление разрешения на отгрузку или уведомления об отгрузке. 
	-
	H/R
	ОЛ. ЕТТ. Договор на поставку. Положение АО «РН-Снабжение» №П2-02 Р-0207 ЮЛ-518.

	26
	Контроль соответствия погрузки и крепления отгрузочных мест на транспортном средстве.
	F/V
	Х/F/V
	Схемы погрузки и крепления. ОЛ. ЕТТ. Договор на поставку.

	27
	Контроль наличия транспортных накладных.
	F/R
	F/R
	Договор на поставку.


Примечания. 
1. Прединспекционное совещание представителей Изготовителя и Инспекции проводится с целью согласования регламента взаимодействия сторон.
2. Инспекционный контроль должен выполняться, но не препятствовать Изготовителю выполнять график производства.  
3. Инспекционный контроль выполняется с присутствием представителей Изготовителя, при этом представители ОТК Производителя должны просмотреть все пометки 'х' и перенести их в свои Планы Качества.
4. Настоящий ППИ доводится до сведения персонала Изготовителя.
5. Разработано в соответствии с ПОЛОЖЕНИЕМ ООО «РН-СНАБЖЕНИЕ» «Порядок организации и проведения инспекционного контроля» № П2-02 Р-0207 ЮЛ-518 (версия 4.00) и утвержденного Приказом ООО «РН-  Снабжение» от 31 октября 2016 г. № 1016
