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	Изготовитель:
	
	ПЛАН ПРОИЗВОДСТВА И ИНСПЕКЦИИ
	Редакция:
	

	Заказчик:
	ПАО «НК Роснефть»
	Продукция:
	Клапаны предохранительные
	Дата: 
	

	№: ППИ
	
	Типоразмер:
	от 57 мм до 200 мм
	Марка стали: 
	Страница:
	2
	из
	6

	
	
	Требования:
	ТУ №_____ , МУК №П4-06 М-0124
	
	
	
	


	Метод проверки:
	I- только наблюдение за ходом выполнения технологической или контрольной операции (с оповещением инспекции Заказчика)

V- проведение проверки и испытания характеристик (состава, свойств, размеров и т.п.) продукции

R- только проведение проверки документации (записей, отчетов, протоколов, сертификатов)
	W- проверка и испытания проводятся только в присутствии заказчика или 3-ей стороны

H- точка ожидания, работа может быть продолжена только с санкции заказчика или 3-ей стороны

S- при выполнении операции используются услуги субподрядчика

	Частота  проверки:
	А - только первую партию, затем выборочно              В - выборочно ( до 10%)
	С - 100 % проверка (каждая единица)

	Примечания:
	1 - Исполнитель: IT – инженерно-технический работник, PR - производственный персонал,  QC - контрольный персонал. 2 - Вид инспекции производителя. 3 - Вид инспекции заказчика. 

4 - Вид инспекции 3-ей стороны (инспектор).

	№ поз.
	Технологическая или контрольная операция
	Проверяемые 

характеристики
	1
	Ссылочные документы
	Частота 

испытаний
	2
	3
	4
	Критерии приемки
	Регистрация результатов
	Действия при 

несоответствии

	1
	Выплавка литых заготовок
	Экспресс-контроль химического состава металла по ходу плавки
	PR
QC
	Технологическая документация завода-изготовителя
	Согласно ТУ №_____ 

МУК №П4-06 М-0124


	I
	
	I
V
	Соответствие итогового химического состава требованиям ТУ.
	Журнал результатов испытания
Протоколы испытаний
	Коррекция химического состава в процессе выплавки.

Отбраковка.

	2
	Термообработка отливок (отжиг, нормализация или закалка с отпуском отливок) в термических печах по режиму завода-изготовителя
	Температура в печах по зонам

Температура отливок на выходе из печей

Время нахождения отливок в печи
Температура воды при проведении закалки/скорость охлаждения
	PR
QC
	Технологическая документация завода-изготовителя
	Согласно ТУ №_____ 

МУК №П4-06 М-0124


	I
	
	I
	Соответствие параметров термообработки требованиям технологической документации завода-изготовителя


	Технологический журнал
	Повторная термообработка.

Допускаются только две повторные полные закалки.

	3
	Контроль качества отливок в лаборатории физико-механических свойств
	Анализ химического состава металла
Анализ механических свойств металла
	QC
	ТУ №_____ 

МУК №П4-06 М-0124
	Согласно ТУ №_____ 

МУК №П4-06 М-0124


	I
V
	
	I
V
	Соответствие химического состава и механических свойств требованиям ТУ, МУК №П4-06 М-0124
	Журнал результатов испытания
Протоколы испытаний
	Повторные испытания на удвоенной выборке по показателю, имеющему неудовлетворительные результаты испытаний


	Изготовитель:
	
	ПЛАН ПРОИЗВОДСТВА И ИНСПЕКЦИИ
	Редакция:
	

	Заказчик:
	ПАО «НК Роснефть»
	Продукция:
	Клапаны предохранительные
	Дата: 
	

	№: ППИ
	
	Типоразмер:
	от 57 мм до 200 мм
	Марка стали: 
	Страница:
	3
	из
	6

	
	
	Требования:
	ТУ №_____ , МУК №П4-06 М-0124
	
	
	
	


	Метод проверки:
	I- только наблюдение за ходом выполнения технологической или контрольной операции (с оповещением инспекции Заказчика)

V- проведение проверки и испытания характеристик (состава, свойств, размеров и т.п.) продукции

R- только проведение проверки документации (записей, отчетов, протоколов, сертификатов)
	W- проверка и испытания проводятся только в присутствии заказчика или 3-ей стороны

H- точка ожидания, работа может быть продолжена только с санкции заказчика или 3-ей стороны

S- при выполнении операции используются услуги субподрядчика

	Частота  проверки:
	А - только первую партию, затем выборочно              В - выборочно ( до 10%)
	С - 100 % проверка (каждая единица)

	Примечания:
	1 - Исполнитель: IT – инженерно-технический работник, PR - производственный персонал,  QC - контрольный персонал. 2 - Вид инспекции производителя. 3 - Вид инспекции заказчика. 

4 - Вид инспекции 3-ей стороны (инспектор).

	№ поз.
	Технологическая или контрольная операция
	Проверяемые 

характеристики
	1
	Ссылочные документы
	Частота 

испытаний
	2
	3
	4
	Критерии приемки
	Регистрация результатов
	Действия при 

несоответствии

	4
	Входной контроль качества корпусных деталей
	Маркировка согласно сертификату

Геометрические размеры

Качество поверхности

Химический состав

Механические свойства 
	QC
	ТУ №_____ 

МУК №П4-06 М-0124
	Согласно ТУ №_____ 

МУК №П4-06 М-0124


	I
V
	
	I
V
W
	Соответствие маркировки сертификату качества

Соответствие требованиям ТУ, МУК №П4-06 М-0124

Соответствие требованиям ТУ, МУК №П4-06 М-0124

Соответствие требованиям ТУ, МУК №П4-06 М-0124
Соответствие требованиям ТУ, МУК №П4-06 М-0124
	Контрольные журналы

Протоколы испытаний.
	Устранение дефектов/

или отбраковка

	5
	Неразрушающий контроль
	Отливки
	QC
	ТУ №_____ 

МУК №П4-06 М-0124
	Согласно ТУ №_____ 

МУК №П4-06 М-0124


	I
V
	
	I
V
W
	Соответствие требованиям ТУ, МУК №П4-06 М-0124
	Контрольные журналы
	Отбраковка несоответствующих отливок. 

	6
	Контроль наплавленных поверхностей до механической обработки
	Визуальный и измерительный контроль
	QC
	ТУ №_____ 

МУК №П4-06 М-0124
	Согласно ТУ №_____ 

МУК №П4-06 М-0124


	I
	
	I
	Не допускаются трещины всех видов, поры, раковины, шлаковые включения и другие несплошности
Соответствие требованиям ТУ, МУК №П4-06 М-0124
	Контрольные журналы.
	Устранение дефектов
Отбраковка несоответствующих отливок

	7
	Контроль наплавленных поверхностей после механической обработки
	Визуальный, измерительный и капиллярный  контроль, замер твердости
	QC
	ТУ №_____ 

МУК №П4-06 М-0124

КД завода изготовителя,

СТ ЦКБА 053

ГОСТ 9013
	Согласно ТУ №_____ 

МУК №П4-06 М-0124


	I
	
	I
	Не допускаются трещины, непровары, подрезы, а также удлиненные и неодиночные несплошности.
Соответствие требованиям ТУ, МУК №П4-06 М-0124
	Контрольные журналы.
	Устранение дефектов
Отбраковка несоответствующих отливок


	Изготовитель:
	
	ПЛАН ПРОИЗВОДСТВА И ИНСПЕКЦИИ
	Редакция:
	

	Заказчик:
	ПАО «НК Роснефть»
	Продукция:
	Клапаны предохранительные
	Дата: 
	

	№: ППИ
	
	Типоразмер:
	от 57 мм до 200 мм
	Марка стали: 
	Страница:
	4
	из
	6

	
	
	Требования:
	ТУ №_____ , МУК №П4-06 М-0124
	
	
	
	


	Метод проверки:
	I- только наблюдение за ходом выполнения технологической или контрольной операции (с оповещением инспекции Заказчика)

V- проведение проверки и испытания характеристик (состава, свойств, размеров и т.п.) продукции

R- только проведение проверки документации (записей, отчетов, протоколов, сертификатов)
	W- проверка и испытания проводятся только в присутствии заказчика или 3-ей стороны

H- точка ожидания, работа может быть продолжена только с санкции заказчика или 3-ей стороны

S- при выполнении операции используются услуги субподрядчика

	Частота  проверки:
	А - только первую партию, затем выборочно              В - выборочно ( до 10%)
	С - 100 % проверка (каждая единица)

	Примечания:
	1 - Исполнитель: IT – инженерно-технический работник, PR - производственный персонал,  QC - контрольный персонал. 2 - Вид инспекции производителя. 3 - Вид инспекции заказчика. 

4 - Вид инспекции 3-ей стороны (инспектор).

	№ поз.
	Технологическая или контрольная операция
	Проверяемые 

характеристики
	1
	Ссылочные документы
	Частота 

испытаний
	2
	3
	4
	Критерии приемки
	Регистрация результатов
	Действия при 

несоответствии

	8
	Визуальный и измерительный контроль  корпусных деталей и деталей затвора
	Вмятины, задиры, механические повреждения, следы коррозии.
	QC
	ТУ №_____ 

МУК №П4-06 М-0124


	Согласно ТУ №_____ 

МУК №П4-06 М-0124


	I
	
	I
	Соответствие требованиям ТУ, МУК №П4-06 М-0124
	Контрольные журналы.
	Устранение дефектов
Отбраковка 

	9
	Приемо-сдаточные испытания
	Проверка эксплуатационной и разрешительной документации;

Визуальный и измерительный контроль;

Проведение гидравлических испытаний на: 

- прочность и плотность материала корпусных деталей

- прочность материала сварных соединений, находящихся под давлением рабочей среды

- герметичность относительно внешней среды подвижных и неподвижных соединений

- герметичность затвора

- функционирование (работоспособность)
	QC
	ТУ №_____ 

МУК №П4-06 М-0124


	Согласно ТУ №_____ 

МУК №П4-06 М-0124


	I
V
	
	I
V
W
	ТУ №_____ 

МУК №П4-06 М-0124


	Контрольные журналы.
	После устранения обнаруженных несоответствий клапан должен подвергаться повторным испытаниям по показателям, имеющим неудовлетворительные результаты.

При положительных результатах повторных испытаний клапан считается принятым
Если при повторных испытаниях вновь будет обнаружено несоответствие клапана требованиям ТУ №_____ 

МУК №П4-06 М-0124, хотя бы  по одному из проверяемых параметров, клапан окончательно бракуется.

	Изготовитель:
	
	ПЛАН ПРОИЗВОДСТВА И ИНСПЕКЦИИ
	Редакция:
	

	Заказчик:
	ПАО «НК Роснефть»
	Продукция:
	Клапаны предохранительные
	Дата: 
	

	№: ППИ
	
	Типоразмер:
	от 57 мм до 200 мм
	Марка стали: 
	Страница:
	5
	из
	6

	
	
	Требования:
	ТУ №_____ , МУК №П4-06 М-0124
	
	
	
	


	Метод проверки:
	I- только наблюдение за ходом выполнения технологической или контрольной операции (с оповещением инспекции Заказчика)

V- проведение проверки и испытания характеристик (состава, свойств, размеров и т.п.) продукции

R- только проведение проверки документации (записей, отчетов, протоколов, сертификатов)
	W- проверка и испытания проводятся только в присутствии заказчика или 3-ей стороны

H- точка ожидания, работа может быть продолжена только с санкции заказчика или 3-ей стороны

S- при выполнении операции используются услуги субподрядчика

	Частота  проверки:
	А - только первую партию, затем выборочно              В - выборочно ( до 10%)
	С - 100 % проверка (каждая единица)

	Примечания:
	1 - Исполнитель: IT – инженерно-технический работник, PR - производственный персонал,  QC - контрольный персонал. 2 - Вид инспекции производителя. 3 - Вид инспекции заказчика. 

4 - Вид инспекции 3-ей стороны (инспектор).

	№ поз.
	Технологическая или контрольная операция
	Проверяемые 

характеристики
	1
	Ссылочные документы
	Частота 

испытаний
	2
	3
	4
	Критерии приемки
	Регистрация результатов
	Действия при 

несоответствии

	10
	Наружное антикоррозионное защитное (лакокрасочное) покрытие нормального или усиленного типов
	Сплошность и толщина защитного покрытия
	QC
	ТУ №_____ 

МУК №П4-06 М-0124


	Согласно ТУ №_____ 

МУК №П4-06 М-0124


	I
	
	I
	ТУ №_____ 

МУК №П4-06 М-0124


	Контрольные журналы.
	Повторное нанесение защитного покрытия.

	11
	Продувка и смазка клапанов предохранительных
	Отсутствие жидкости на наружной поверхности

Отсутствие жидкости на внутренних деталях 

Смазка и шприцовка всех узлов и уплотнений
	QC
	ТУ №_____ 

МУК №П4-06 М-0124


	Согласно ТУ №_____ 

МУК №П4-06 М-0124


	I
	
	I
	ТУ №_____ 

МУК №П4-06 М-0124


	Контрольные журналы.
	Повторная продувка и смазка клапанов

	12
	Маркировка клапанов предохранительных 
	ТУ №_____ 

МУК №П4-06 М-0124


	QC
	ТУ №_____ 

МУК №П4-06 М-0124


	Согласно ТУ №_____ 

МУК №П4-06 М-0124


	I
	
	I
	ТУ №_____ 

МУК №П4-06 М-0124


	Контрольные журналы.
	Повторная маркировка

	13
	Консервация и гарантийное опломбирование
	ТУ №_____ 

МУК №П4-06 М-0124


	QC
	ТУ №_____ 

МУК №П4-06 М-0124


	Согласно ТУ №_____ 

МУК №П4-06 М-0124


	I
	
	I
	ТУ №_____ 

МУК №П4-06 М-0124


	Контрольные журналы.
	Повторная консервация и опломбирование

	14
	Комплектность
	Соответствие комплекта поставки и комплекта документации требованиям заказа 
	QC
	ТУ №_____ 

МУК №П4-06 М-0124


	Согласно ТУ №_____ 

МУК №П4-06 М-0124


	I
	
	I
	ТУ №_____ 

МУК №П4-06 М-0124


	Контрольные журналы.
	Повторное укомплектование и составление документации


	Изготовитель:
	
	ПЛАН ПРОИЗВОДСТВА И ИНСПЕКЦИИ
	Редакция:
	

	Заказчик:
	ПАО «НК Роснефть»
	Продукция:
	Клапаны предохранительные
	Дата: 
	

	№: ППИ
	
	Типоразмер:
	от 57 мм до 200 мм
	Марка стали: 
	Страница:
	6
	из
	6

	
	
	Требования:
	ТУ №_____ , МУК №П4-06 М-0124
	
	
	
	


	Метод проверки:
	I- только наблюдение за ходом выполнения технологической или контрольной операции (с оповещением инспекции Заказчика)

V- проведение проверки и испытания характеристик (состава, свойств, размеров и т.п.) продукции

R- только проведение проверки документации (записей, отчетов, протоколов, сертификатов)
	W- проверка и испытания проводятся только в присутствии заказчика или 3-ей стороны

H- точка ожидания, работа может быть продолжена только с санкции заказчика или 3-ей стороны

S- при выполнении операции используются услуги субподрядчика

	Частота  проверки:
	А - только первую партию, затем выборочно              В - выборочно ( до 10%)
	С - 100 % проверка (каждая единица)

	Примечания:
	1 - Исполнитель: IT – инженерно-технический работник, PR - производственный персонал,  QC - контрольный персонал. 2 - Вид инспекции производителя. 3 - Вид инспекции заказчика. 

4 - Вид инспекции 3-ей стороны (инспектор).

	№ поз.
	Технологическая или контрольная операция
	Проверяемые 

характеристики
	1
	Ссылочные документы
	Частота 

испытаний
	2
	3
	4
	Критерии приемки
	Регистрация результатов
	Действия при 

несоответствии

	15
	Упаковка
	Упаковка изделий согласно требованиям заказа
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