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	Метод проверки:
	I- только наблюдение за ходом выполнения технологической или контрольной операции (с оповещением инспекции Заказчика)
V- проведение проверки и испытания характеристик (состава, свойств, размеров и т.п.) продукции

R- только проведение проверки документации (записей, отчетов, протоколов, сертификатов)
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	1
	Входной контроль материалов 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1.1 
	Прокат листовой/труба
	Проверка сертификата качества на соответствие требованиям нормативной документации. 


	QC
	ГОСТ, ТУ, СТО, ТС на трубу/лист. 
	Все сертификаты - 100%.
	Rc
	
	Rc

	Требования ГОСТ, ТУ, СТО, ТС  на трубу/лист.
	Акт входного контроля.
	Акт входного контроля с описанием несоответствия.

Отбраковка, возврат поставщику.

	
	
	Контроль геометрических параметров, поверхности трубы/листа.
	
	
	Каждая труба/лист- 100%.
	Vc
	
	IC
	
	
	


	1.2
	Сварочная проволока
	Наличие оригиналов или дубликатов сертификатов качества, выписанных предприятием-изготовителем проволоки.

По сертификату:           

 -химический состав;

 -механические свойства;

-геометрические размеры;

-марка проволоки;                

-номер партии.
	QC
	Сертификат на материал 
	Каждая партия
	Rc
	
	Rc

	Требования НД на сварочную проволоку. 
	Акт входного контроля.
	Акт входного контроля с описанием несоответствия. Отбраковка, возврат поставщику.

	1.3
	Сварочный газ (флюс)
	Наличие оригиналов или дубликатов сертификатов качества, выписанных предприятием-изготовителем.

По сертификату:           

 -химический состав;

-марка;                

-номер партии.
	QC
	Сертификат на материал 
	Каждая партия
	Rc
	
	Rc

	Требования НД на сварочный газ (флюс). 
	Акт входного контроля.
	Акт входного контроля с описанием несоответствия. Отбраковка, возврат поставщику.

	1.4
	Дробь
	Наличие оригиналов или дубликатов сертификатов качества, выписанных предприятием-изготовителем дроби.

По сертификату:  

-марка дроби;         

-номер партии.
	QC
	Сертификат на материал
	Каждая партия
	Rc
	
	Rc

	Требования  НД на дробь. 
	Акт входного контроля.
	Акт входного контроля с описанием несоответствия. Отбраковка, возврат поставщику.

	1.5
	Лакокрасочные материалы
	Наличие оригиналов или дубликатов сертификатов качества, выписанных предприятием-изготовителем ЛКМ.

По сертификату:           

 -марка ЛКП;

 -дата изготовления;               

-номер партии.
	QC
	Сертификат на материал

Технологический процесс входного контроля
	Каждая партия
	Rc
	
	Rc

	Требования  НД на ЛКМ
	Акт входного контроля.
	Акт входного контроля с описанием несоответствия. Отбраковка, возврат поставщику.

	2.
	Подготовка заготовок.
	Размеры заготовок (длина, диаметр, толщина), качество реза, качество вальцовки
	PR

QC
	ТИ, ТП, чертеж
	10% от партии
	Vc
	
	IB
Rc

	Требования ТИ, ТП, чертежей
	Рабочий журнал, маршрутная карта
	Отбраковка. Исправление несоответствий. Повторная приемка. 

	3. 
	Сварка (при изготовлении из листового материала)
	Марка сварочной проволоки. 

Режимы сварки.

Качество и размеры сварного шва.
	PR

QC
	ТИ, ТП, чертеж
	10% от партии
	Vc
	
	IB

Rc

	Требования ТИ, ТП, чертежей
	Рабочий журнал, маршрутная карта
	Отбраковка. Исправление несоответствий. Повторная приемка. 

	4
	Механическая обработка торцов втулок (Слесарная зачистка)
	Длина втулки.

Отсутствие острых кромок.
	PR

QC
	ТИ, ТП, чертеж
	10% от партии
	Vc
	
	IB

Rc

	Требования ТИ, ТП, чертежей
	Рабочий журнал, маршрутная карта
	Отбраковка. Исправление несоответствий. Повторная приемка

	5
	Приварка упоров втулок
	Марка сварочной проволоки. 

Режимы сварки.

Размер,  расположение и количество упоров втулок
	PR

QC
	ТИ, ТП, чертеж
	10% от партии
	Vc
	
	IB

Rc

	Требования ТИ, ТП, чертежей
	Рабочий журнал, маршрутная карта
	Отбраковка. Исправление несоответствий. Повторная приемка

	6. 
	Обезжиривание окрашиваемой поверхности.
	Отсутствие жировых загрязнений поверхности.
	PR

QC
	ТИ, ТП.
	10% от партии
	Vc
	
	IB

Rc

	Требования ТИ, ТП.
	Рабочий журнал, маршрутная карта
	Отбраковка. Исправление несоответствий. Повторная приемка

	7.
	Дробеструйная обработка окрашиваемой поверхности.
	Степень очистки поверхности.

Шероховатость поверхности.

Запылённость поверхности.


	PR

QC
	ТИ, ТП.
	Визуальный контроль – 100 %, Измерительный контроль – 10% от партии
	Vc
	
	IB

Rc

	Требования ТИ, ТП.
	Рабочий журнал, маршрутная карта
	Отбраковка. Исправление несоответствий. Повторная приемка

	8.
	Нанесение ЛКМ
	Режимы нанесения ЛКМ.


	PR

QC
	ТИ, ТП.
	100% - PR
	Vc
	
	IB

Rc

	Требования ТИ, ТП.
	Рабочий журнал, маршрутная карта
	Отбраковка. Исправление несоответствий. Повторная приемка

	
	
	Режимы полимеризации ЛКМ.


	
	
	100% - PR
	
	
	
	
	
	

	
	
	Толщина ЛКП.


	
	
	100% - PR,

20% - QC
	
	
	
	
	
	

	
	
	Отсутствие недопустимых дефектов: пузырей, отслоений и др.
	
	
	100% - PR,

100% - QC
	
	
	
	
	
	

	
	
	Диэлектрическая сплошность покрытия.


	
	
	100% - PR,

10% - QC
	
	
	
	
	
	

	9.
	Сборка
	Правильность комплектования. 

Размеры втулки.

Внешний вид.
	PR

QC
	ТИ, ТП, чертеж
	100%- PR,

20% - QC
	Vc
	
	IB

Rc

	Требования ТИ, ТП, чертежей
	Рабочий журнал, маршрутная карта
	Отбраковка. Исправление несоответствий. Повторная приемка

	10.
	Маркировка
	Наличие и правильность маркировки.
	PR

QC
	ТИ, ТП, КД.
	100%- PR,

20% - QC
	Vc
	
	IB

Rc

	Требования ТИ, ТП.
	Рабочий журнал, маршрутная карта
	Отбраковка. Исправление несоответствий. Повторная приемка

	11.
	Оформление паспорта
	Правильность оформления паспорта, наличие сертификатов и протоколов.
	QC
	ТП, ТУ.
	100 %
	Vc
	
	Ic
	Требования ТУ.
	Печать и подпись ОТК в паспорте на изделие, отметка инспектора Заказчика о соответствии требованиям договора на поставку
	Устранение несоответствий.

	12. 
	Приемо-сдаточный контроль.
	Геометрические размеры.

Внешний вид ЛКМ (Контроль отсутствия недопустимых повреждений на торцах и поверхностях втулок.

).

Толщина покрытия.

Наличие и правильность маркировки.
	QC
	ТУ, ТП.
	100 %
	Vc
	
	Ic

Wc
	Требования ТУ.
	Акт приемо-сдаточного контроля.
	Отбраковка. Повторная приемка.

	13.
	Периодические испытания
	Контроль наличия актуальных протоколов периодических испытаний покрытия
	QC
	ТУ
	ежегодно
	Vc
	
	Ic
	Требования ТУ.
	Протокол 
	Отбраковка, повторные испытания.

	14.
	Упаковка
	Соответствие с требованиями документации.
	PR
QC
	ТУ, ТП.
	100%
	Vc
	
	IC
Rc

Wc

	Требования ТУ.
	Рабочий журнал, маршрутная карта
	Отбраковка. Устранение несоответствий.

	15.
	Отгрузка
	Наличие требуемой сопроводительной документации.

Соблюдения правил упаковки и отгрузки в соответствии с ТУ. 

Соответствие отгружаемой продукции транспортной накладной.
	PR
QC
	ТУ, схема отгрузки
	100%
	Vc
	
	IC
Rc

Wc

	Требования ТУ, схемы отгрузки.
	Рабочий журнал.
	Устранение несоответствий.


ПРИЛОЖЕНИЕ А

    (справочное)

   Обозначения и сокращения

	Сокращение
	Расшифровка

	ТУ
	Технические условия.

	ТП 
	Технологический процесс. 

	СТО
	Стандарт организации.

	ТИ
	Технологические инструкции.

	ТС
	Техническое соглашение.

	КД
	Конструкторская документация.


