
АО «Изготовитель»


	«СОГЛАСОВАНО»                                                        
Зам. управляющего по производству                                                                                   
ООО «Самарский ИТЦ»    
                                          
____________________ «___»___________________ 20    г.            
	«СОГЛАСОВАНО»                                                        
Зам. генерального директора по управлению качеством АО «РН-Снабжение»

_________________ 
 «___»___________________ 20    г.  
	
	УТВЕРЖДАЮ
Директор по качеству
АО «Изготовитель»

__________________ 
«_____»___________ 20    г.



	Изготовитель:    
	ПЛАН ПРОВЕДЕНИЯ ИНСПЕКЦИИ
	Редакция:
	0

	Заказчик:
	ПАО «НК «Роснефть»
	Продукция:
	Неподвижная опора тип 5-А для надземной и канальной прокладки (НО)
	Дата:
	

	№ПКИ: 
	
	Типоразмер/
Исполнение
	
	Страница:
	4
	из
	
5


	
	
	Требования:
	ТУ
	
	
	
	



	Метод проверки:
	I- только наблюдение за ходом выполнения технологической или контрольной операции,
(с оповещением инспекции Заказчика)
V- проведение проверки и испытания характеристик (состава, свойств, размеров и т.п.) продукции
R- только проведение проверки документации (записей, отчетов, протоколов, сертификатов)
	W- проверка и испытания проводятся только в присутствии заказчика или 3-ей стороны
H- точка ожидания, работа может быть продолжена только с санкции заказчика или 3-ей стороны
S- при выполнении операции используются услуги субподрядчика

	Частота  проверки:
	А - только первую партию, затем выборочно	 В - выборочно (следует  указать частоту)	С - 100 % проверка (каждая единица)

	Примечания:
	1. Исполнитель: IT – инженерно-технический работник; PR - производственный персонал, QC - контрольный персонал.  2 - Вид инспекции производителя. 3 - Вид инспекции заказчика. 
4 - Вид инспекции 3-ей стороны (инспектор).

	№ поз.
	Технологическая или контрольная операция
	Проверяемые характеристики
	1
	Ссылочные документы
	Частота испытаний
	2
	3
	4
	 Критерии приемки
	Регистрация результатов
	Действия при несоответствии
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	1. 
	Входной контроль основных и сварочных материалов
	Проверка сопроводительной документации
	
	ГОСТ 24297, сертификаты заводов-изготовителей 
	Все документы, 100%
	
	
	
Rc
	Соответствие продукции установленным требованиям
	Акт входного контроля
	Акт входного контроля с описанием несоответствия, запрет на запуск в производства продукции не соответствующей установленным требованиям.

	2. 
	Стальная труба
.

	2.1
	Резка
	Длина детали после резки
	PR
QC
	ТУ, ТИ, ТП
	100%
	
	
	IВ
Rc
	Требования ТУ, ТП
	
	Доработка или отбраковка

	2.2
	Токарная
	Контроль размеров фаски
	PR
QC
	ТУ, ТИ, ТП
	100%
	
	
	IВ
Rc
	Требования ТУ, ТП
	
	Доработка или отбраковка

	3.
	Стальной патрубок (2 шт.)

	3.1
	Резка
	Длина детали 
	PR
QC
	ТУ, ТИ, ТП
	100%
	
	
	IВ
Rc
	Требования ТУ, ТП
	
	Доработка или отбраковка

	3.2
	Резка (газовая), зачистка торцев патрубка от наплывов
	Длина детали
	PR
QC
	ТУ, ТИ, ТП
	100%
	
	
	IВ
Rc
	Требования ТУ, ТП
	
	Доработка или отбраковка

	3.3
	Токарная
	Размер фаски
	PR
QC
	ТУ, ТИ, ТП
	100%
	
	
	IВ
Rc
	Требования ТУ, ТП
	
	Доработка или отбраковка

	4.
	Стальной опорный фланец

	4.1
	Плазменная резка
	Размер заготовки
	PR
QC
	ТУ, ТИ, ТП
	100%
	
	
	IВ
Rc
	Требования ТУ, ТП
	
	Доработка или отбраковка

	4.2
	Токарная
	Размер фаски
	PR
QC
	ТУ, ТИ, ТП
	100%
	
	
	IВ
Rc
	Требования ТУ, ТП
	
	Доработка или отбраковка

	5.
	Оболочка оцинкованная

	5.1
	Резка
	Размер заготовки
	PR
QC
	ТУ, ТИ, ТП
	100%
	
	
	IВ
Rc
	Требования ТУ, ТП
	
	Доработка или отбраковка

	5.2
	Вальцовка
	Размер заготовки
	PR
QC
	ТУ, ТИ, ТП
	100%
	
	
	IВ
Rc
	Требования ТУ, ТП
	
	Доработка или отбраковка

	5.3
	Сварка автоматическая
	Размер заготовки
	PR
QC
	ТУ, ТИ, ТП
	100%
	
	
	IВ
Rc
	Требования ТУ, ТП
	
	Доработка или отбраковка

	5.4
	Зиговка
	Размер заготовки
	PR
QC
	ТУ, ТИ, ТП
	100%
	
	
	IВ
Rc
	Требования ТУ, ТП
	
	Доработка или отбраковка

	5.5
	[bookmark: _GoBack]Отбортовка
	Размер заготовки
	PR
QC
	ТУ, ТИ, ТП
	100%
	
	
	IВ
Rc
	Требования ТУ, ТП
	
	Доработка или отбраковка

	6.
	Оболочка оцинкованная (2 способ изготовления)

	6.1
	Фальцовка
	
	PR
QC
	ТУ, ТИ, ТП
	100%
	
	
	IВ
Rc
	Требования ТУ, ТП
	
	Доработка или отбраковка

	6.2
	Вальцовка
	Размер заготовки
	PR
QC
	ТУ, ТИ, ТП
	100%
	
	
	IВ
Rc
	Требования ТУ, ТП
	
	Доработка или отбраковка

	7.
	Косынка

	7.1
	Плазменная резка
	Размер заготовки
	PR
QC
	ТУ, ТИ, ТП
	100%
	
	
	IВ
Rc
	Требования ТУ, ТП
	
	Доработка или отбраковка

	8.
	Опорная скоба

	8.1
	Плазменная резка
	Размер заготовки
	PR
QC
	ТУ, ТИ, ТП
	100%
	
	
	IВ
Rc
	Требования ТУ, ТП
	
	Доработка или отбраковка

	8.2
	Гибка
	Размер заготовки
	PR
QC
	ТУ, ТИ, ТП
	100%
	
	
	IВ
Rc
	Требования ТУ, ТП
	
	Доработка или отбраковка

	9.
	Ребро

	9.1
	Плазменная резка
	Размер заготовки
	PR
QC
	ТУ, ТИ, ТП
	100%
	
	
	IВ
Rc
	Требования ТУ, ТП
	
	Доработка или отбраковка

	10.
	Труба-спутник

	10.1
	Резка
	Размер заготовки
	PR
QC
	ТУ, ТИ, ТП
	100%
	
	
	IВ
Rc
	Требования ТУ, ТП
	
	Доработка или отбраковка

	10.2
	Токарная
	Размер фаски
	PR
QC
	ТУ, ТИ, ТП
	100%
	
	
	IВ
Rc
	Требования ТУ, ТП
	
	Доработка или отбраковка

	11.
	Торцевой фланец (2шт.)

	11.1
	Плазменная резка
	Размер заготовки
	PR
QC
	ТУ, ТИ, ТП
	100%
	
	
	IВ
Rc
	Требования ТУ, ТП
	
	Доработка или отбраковка

	12.
	Стальная обечайка

	12.1
	Резка (ножницы гильотинные)
	Размер заготовки
	PR
QC
	ТУ, ТИ, ТП
	100%
	
	
	IВ
Rc
	Требования ТУ, ТП
	
	Доработка или отбраковка

	12.2
	Резка (гидравлические ножницы)
	Размер заготовки
	PR
QC
	ТУ, ТИ, ТП
	100%
	
	
	IВ
Rc
	Требования ТУ, ТП
	
	Доработка или отбраковка

	12.3
	Вальцовка
	Размер заготовки
	PR
QC
	ТУ, ТИ, ТП
	
	
	
	IВ
Rc
	Требования ТУ, ТП
	
	Доработка или отбраковка

	13.
	Сборка и сварка.
Детали: Опорная скоба (1шт) и ребро (3 (шт.).
	Размер, визуальный контроль сварного шва.
	PR
QC
	Чертеж, ГОСТ 23118, ТУ
	100%
	
	
	IВ
Rc
	Не допускается наличие пор, трещин, наплывов, непроваров, прожогов
	
	Доработка или отбраковка

	14.
	Сборка и сварка.
Детали: стальная труба (1шт.), опорный фланец (1шт.), косынка (4шт)
	Размеры, визуальный контроль сварного шва.
	PR
QC
	Чертеж, ГОСТ 23118, ТУ
	100%
	
	
	IВ
Rc
	Не допускается наличие пор, трещин, наплывов, непроваров, прожогов
	
	Доработка или отбраковка

	15.
	Сборка и сварка.
Детали: (стальная труба, стальной опорный фланец, косынка), стальной патрубок.
	Размеры, визуальный контроль сварного шва.
	PR
QC
	Чертеж, ГОСТ 23118, ТУ
	100%
	
	
	IВ
Rc
	Не допускается наличие пор, трещин, наплывов, непроваров, прожогов. 
	
	Доработка или отбраковка

	16.
	Сборка и сварка.
Детали: стальная труба, (стальной патрубок, стальной опорный фланец, косынка), (опорная скоба, ребро), труба-спутник
	Размеры, визуальный контроль сварного шва
	PR
QC
	Чертеж, ГОСТ 23118, ТУ
	100%
	
	
	IВ
Rc
	Не допускается наличие пор, трещин, наплывов, непроваров, прожогов
	
	Доработка или отбраковка

	17.
	Сварка и сборка.
Детали: (стальная труба, стальной патрубок, стальной опорный фланец, косынка, опорная скоба, ребро), обечайка, торцевой фланец).
	Размеры, визуальный контроль сварного шва
	PR
QC
	Чертеж, ГОСТ 23118, ТУ
	100%
	
	
	IВ
Rc
	Не допускается наличие пор, трещин, наплывов, непроваров, прожогов.
	
	Доработка или отбраковка

	18.
	Маркировка
	Содержание маркировки опоры
	QC
	ТУ
	100%
	
	
	IС
Rc
	Требования ТУ, ТП
	
	Доработка 








ПРИЛОЖЕНИЕ А
    (справочное)
   Обозначения и сокращения

	Сокращение
	Расшифровка

	ТУ
	Технические условия.

	ТП 
	Технологический процесс. 

	СТО
	Стандарт организации.

	ТИ
	Технологические инструкции.

	ТС
	Техническое соглашение.



